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Auf dem Gebiet der Herstellung von KtihlschrSriken , Gef rierschrSn- 
ken und anderen BehSltern zum KSiteiagern isft es bekahrit, die 
notige Abdichtung zwischari dem GehSuse des KUhlschrankes einer-^ 
seits und der f Uranordnung andererseits mittels eines Dichtele- 
mentes aus flexiblem Material, normalerweise Gummi Oder PVC zu 
schaffen, das urn den gesamten Umfang der Ttlre geht. Derartige 
Dichtelemente sind normalerweise Balg- oder Hohlf ormdichtungen 
mit rohrformigem Quersohni fct ; wobei normalerweise in einen 
Anteil des rohrformigen Querschnittes ein Magnetelement , beis- 
pielsweise bekannte Kunstsbof fmagnete , eingesetzt sind. 

Dieses Dichtelement wird durch den Hersteller des KUhlmobels 
beim Zusammenbau der TCire zwischen dem Stahlblechmantel und dem 
TOreinsatz oder der TOrtafel aus Kunststof fmaterial Obi icherwei- 
se so eingebaut, daft sie zwischen die Turmantel-Kante und die 
Kante des TUreinsatzes eingeklemmt wird, wenn diese Kanten nach 
dem Aufeinanderlegen aneinander beispielsweise durch Schrauben 
befestigt werden. Dieser beschriebene Vorgang besteht deshalb 
aus zwei auf einanderf olgenden Stufen, fur die der Hersteller 
sorgen mufl, und die erhebliche Personalkosten verursachen. 

Dariiberhinaus miissen die Bef estigungsvorgange und ahnliche Vor- 
gSnge am gesamten Umfang der Ture ausgefuhrt werden und konnen 
deshalb weder schnell noch leicht durchgefuhrt werden, 

Auf diesem Gebiet neu entwickelte Dichtprofile sind beispielswei 
se in der US-PS 4 305 230 und 4 03 1 * 511 beschrieben. 

Die vorliegende Erfindung strebt die Erreichung einer Reihe von 
Zielen im Vergleich zu diesen bekannten Profilen an. 

Ein Ziel der Erfindung besteht darin, es dem Endverbraucher 
selbst moglich zu machen, eine einfache und rasche Ersetzung der 
Dichtung nach deren Verschleifc durch eine neue Dichtung durchzu- 
fiihren, ohne dafi dabei das Profil aus der Kuhlschranktiir ausge- 
baut werden muB, Ein weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung be 



steht darin* den Elnbauvorgang ftir die Dichbung wesentlich zu 
vereinfachen* und ihsbesondere die Ausftihrung des Zusammenbaus 
der T(ir f des Tflreinsatzes Oder TUrtafel und der Dichtung in 
einem autdmatischeh Verfahren oder mittels Robbter durchzuftlh- 
ren. Ein weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung besteht darin, 
einen wirtschaf tlichen Vorteil fUr den Hersteller der Dichtung 
zu ermoglichen, wobei diese deshalb einstflckig sein soli unter 
Vermeidung der Befestigung einer Vielzahl von StUcken bei dem Zu 
sammenbau. 

Ein weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung betrifft die Tatsa- 
che, daB der durch den Stahlblech-TOrmantel und dem Kunst- 
stof f-Tureinsatz oder die TUrtafel beim Zusammenbau entstehende 
Hohlraum in bekannter Weise mit einem wSrmeisolierenden Material 
gefUllt wird, (iblicherweise mittels eines entsprechenden Kunst- 
stof f-Schaummaterials ; wahrend der SchSumung neigt das Kunst- 
stof f-Schaumma terial dazu, aus dem Innenraum durch den Bereich 
der gegenseitigen Anlage des TUrmantels, des TUreinsatzes und 
der Dichtung nach auflen zu entweichen, infolge der MaBtoleranzen 
dieser Bestandteile ; das Austreten des Kunststof fmaterials wah- 
rend des Fiillzustandes zieht komplizierte Reinigungs- und Endbe- 
arbeitungsvorgange der TUr nach sich, die zu weiteren, dem Her- 
steller auferlegten Kosten fdhren, so dafi ein Ziel der vorliegen 
den Erfindung die Vermeidung solcher Zusatzkosten ist. 

Zura Zweck der Erreichung der angefuhrten Ziele schafft die vor- 
liegende Erfindung ein Profil aus Kunststof fmaterial ftir KOhl- 
schranke und ahnliche Kuhlmobel, das mit einem Balg- oder 
Schlauchdichtungsabschnitt ausgeriistet ist, der eine gute Abdich 
tung zwischen der Tiire und dem Kuhlmobel schaft, dadurch gekenn- 
zeichriet, daB dieses Profil und dieser Dichtungsabschnitt integ- 
ral sind und nur ein Stuck bilden, hergestellt durch Ko-Extrudie 
rung zweier Materialien mit unterschiedlicher Steifigkeit, urn so 
ein rasches Abnehmen des Dichtungsabschnittes , der weniger steif 
als das Profil ist, von dem Profil langs des Verbindungsberei- 
ches bei Aufbringung entsprechender Hand- oder raechanischer 
Krafte erlaubt, und daB dieses Profil an der dem Kiihlmobel zuge- 



wendeten Seite zwei Querflachen besitzt, zwischen denen eine Nub 
bestimmt ist zur Aufnahme eines Ersatz-Balgdichtungsabschhittes 
und der an seiner der Ttir zugewendeten Seite mindestens einen 
elastisch nachgebenden Seitenflansch mit Federwirkung* urn so den 
TUrmantel und den Tilreinsatz zusammen mit den Querflachen durch 
Druck zu befestigen, wobei jede der FISchen relativ zum TUrman- 
tel bzw. dem Tilreinsatz selbstpassend wirkt. 

Das Profil wird vorzugsweise aus starrem PVC und die Dichtung 
aus weichem plastif iziertem (weich gemachtem) PVC hergeStellt, 

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfiihrungsbeispiel , 
ohne Begrenzung auf dieses, anhand der beigefCgten Zeichnung 
naher erlSutert; in dieser zeigt: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines erfin- 
dungsgemSBen Profiles zusammen mit den anderen 
Bestandteilen, mit denen es zusammenwirken soil* 
vor dem Zusammenbau, 

Fig. 2 eine Darstellung ahnlich Fig. 1, nacb dem 
Zusammenbau, 

Fig. 3 eine Schnittansicht nach Linie III-III der 
Fig. 2, 

Fig. 4 eine Schnittdarstellung ahnlich Fig. 3, 

wobei hier der ursprOngliche Dichtabschnitt 
durch eine Ersatzdichtung ersetzt wurde, und 

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung eines KCihl- 
schrankes mit einer mit erfindungsgemaiSer 
Dichtung versehenen Ture. 



tfie in der Zeichnung dargestellt, hat ein Profil 1 der erfin- 
dungsgemafien Art einen komplex geformten Querschnitt, der ah der 
zur Anlage an ein Kuhlscrbrankgehause, wie beispielsweise einen 



Tilrrahmen 2 eines K(ihl3chrankes 32 (Fig. 5) bestimmten Seite mit 
zwei im wesentlichen ebenen SeitenflScheri 3 und 4 versehen 1st, 
die ah ihren Seitenkanten je einen Fortsatz 5 bzw. 6 aufweisen, 
wobei diese Fortsatze an den Seiten der FlSchen anliegeh, die 
entgegengesetzt zu den dero TUrrahmen zugewendeten Seiten sind. 
Zwischen den zwei FISchen 3 und 4 ist eine Nut 7 mit U-formigem 
Querschnitt definiert und in diese stehen an dem oberen Tell der 
Nut zwei Seitenflansche Oder Seitenleisten 8 vor. Unter der Nut 
7 sind zwei elastisch nachgebende Seitenflansche 9 und 19 vorge- 
sehen, die Jewells an ihrem oberen Teil mit einer Stufe 10 (von 
L-formigem Querschnitt) bzw. mit einer Nut 20 (von C-ffirmigem 
Querschnitt) enden. Das Profil 1 kann auch ohne den Flansch 9 ge- 
fertigt werden, so daB nur der Flansch 19 vorhanden ist, der zur 
Anlage an dem Ttireinsatz oder -mantel 17 bestimmt ist. 

Das Profil 1 besteht aus starrem Kunststof fmaterial wie PVC und 
weist einen integralen Dichtungsabschnitt 18 aus flexiblem Kunst- 
stoff- Oder Elastomer-Material wie plastif iziertem oder weich ge- 
machtem PVC auf. Das Profil 1 und sein integraler Dichtungsab- 
schnitt 18 werden durch Ko-Extrudierung geformt und in Segmente 
der erforderlichen Lange geschnitten. Erf orderlichenf alls konnen 
die Segmente zur Abdichtung von EingangstUren, GeschirrspOlertO- 
ren und dergleichen benutzt werden. Die Segmente konnen auch mit- 
einander warmeverschweiBt werden, um einen Rahmen 30 (Fig. 5) zu 
bilden, der, wie spSter erlSutert, an der TOr 31 eines Kuhl- 
schrankes 32 angebracht wird. Wenn die zugeschnittenen Segmente 
miteinander zur Bildung des Rahmens 30 warmeverschweiBt werden, 
wird der Dichtungsabschnitt 18 auf eine weniger hohe Temperatur 
aufgeheizt als das Profil 1, um eine Uberhitzung zu vermeiden* 
Zu diesein Zweck ist die Verwendung eines Zweizonen-Heizsystems 
zu bevorzugen. 

Der Dichtabschnitt 18 besitzt einen rohrformigen Querschnitt mit 
zwei Kammern 13 und 14, die als Balge dienen, und einer dritten 
Kammer 15 zur Aufnahme eines Elementes aus magnetischem Mate- 
rial, wie beispielsweise einem in Kunststof f-Bindermaterial ein- 
gelagerten Ferrit. 
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Beim Zusammenbau der Kuhlschranktiire 31 wird dem Profil 1 mit 
dem Dichtabschnitt 18 ublicherweise vorher die Form eines Rah- 
mens 30 gegeben, und dieser Rahmen wird in dieser Form dem Her- 
steller der Kiihlschrankes zugeliefert. Der Hersteller kann in 
einem einstufigen Vorgang den Stahlblech-TOr.nantel 16 mit dem 
Kunststoff -Tiireinsatz 17 dadurch zusammenbauen , dafl das Profil 1 
untor Druck zwischen diese Teile eingesetzt (eingeschnappt ) 
wird, wodurch der Turmantel 16 mit dem Tiireinsatz 17 infolge der 
als Federn wirkenden Seitenf lansche 9, 19 gekoppelt ist. Im Kop- 
plungszustand wird die Abdichtung zwischen dem Profil 1 und dem 
Tiireinsatz 17 durch den gegenseitigen Eingriff der Nut 20 des 
Seitenf lansches 19 und der Endkante des Tureinsatzes 17 sicherge- 
stellt, 

Wie in Fig. U gezeigt ist es moglich, wenn der flexible ko-extru- 
dierte Dichtabschnitt 18 beispielsweise wegen Verschleifi zu er- 
setzen ist, eine rasche Ersetzung dadurch vorzunehmen, daB unter 
Aufbringung einer entsprechenden Kraft von Hand oder auf mechani- 
schero Wege der originale Dichtungsabschnitt 18 beispielsweise 
durch Schneiden langs des Verbindungsbereiches 21 mit dem Profil 
1 entfernt und in die Nut 7 eine neue Dichtung 11 mit einem zuge- 
spitzten Kopplungselement 12 eingesetzt wird. 

Dadurch ergibt sich ein of f ensichtlicher Vorteil der vorliegen- 
den Frfindung, da der Ersatz der Dichtung nicht den Ersatz ande- 
rer Bestandteile wie des Profiles 1 erforderlich macht, und 
leicht und rasch ausgefUhrt werden kan. 

Ein Vorteil der beschriebeneti Erfindung besteht auch darin, daB 
ein Rahmen-Di chtungssystem als ein einstUckiger Bestandteil vor- 
gefertigt werden kann. Dadurch ergibt sich ein betrachtl icher 
w i rtschaf tl icher Vorteil fiir den Hersteller des Gegenstandes , 
der mittels einer einstufigen F*ormung das Profil und die Dich- 
tung herstellen kann> ohne diese erst nachtr&'glich zusammenbauen 
zu mtlssen. Der KUhlschfankhersteller erhSlt danri den Vorteil, 
daB es f(Jr ihn moglich wird, T(3re, Ttireinsatz und Dichtung durch 



einen automatischen Vorgang beispielswetse mittels Fertigungsro- 
boter zusammenzubauen . 
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Schutzanspriiche : 



1, Profil aus Kunst^tof fmaterial fiir Kuhlmobel und ahnliche 
Schranke mit einem Balg-Dichtabschnitt, der eine 
gute Abdichtung zwischen der Tiire und dem Schrank 
ergibt, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Profil (1) und der Dichtabschnitt (18) integral 
sind und nur ein durch Ko-Extrudierung zweier Materialien 
mit unterschiedlicher Steific,keit erzeugtes Stiick 
bilden, daB der Dichtungsabschnitt (18) eine geringere 
Steifigkeit als das Profil (1) aufweist, und daB 
das Profil an der dem Schrank zugewendeten Seite 
zwei Querflachen (3, 4) besitzt, zwischen denen 
eine zum Aufnehmen eines Ersatz-Balgdichtungsab- 
schnittes (11) dienende Nut (7) bestimmt ist, und 
daB an der der Tiire zugewendeten Seite mindestens 
ein elastisch nachgiebiger Seitenf lansch (9 P 19) 
vorgesehen ist f der als Feder fur die Druck- (Schnapp-) 
Kopplung der Tiire (16) mit dem Tureinsatz (17) zusammen- 
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wirkend mit den Querflachen (3, 4) wirkt, wobei 
jede der Flachen (3, 4) relativ zum Tiirmantel (16) 
und dem Tiireinsatz (17) selbsthaltend wirkt. 

2. Profil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB jede Querf lache . (3 , 4), zwischen welchen die 

Nut (7) bestimmt ist, an ihrer Seitenkante einen 
Fortsatz oder ein unterschiedliches Dichtelement 
(5, 6) besitzt, die zu der der Ttire (16) zugewendeten 
Seite des Profiles ubergeschlagen sind. 

3. Profil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB der Flansch (19) an seinem 
oberen Ende eine Nut (20) mit C-formigem Querschnitt 
zum Eingriff mit der Kante des Tureinsatzes (17) 
besitzt. 



4. Profil nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB zwei elastisch nach- 
giebige, federnd wirkende Seitenf lansche (9, 19) 
dip Tiire (16) mit dem Tiireinsatz verbinden. 
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